[image: image1.wmf]中国投标网  http://www.tb51.com
[image: image2.wmf]

吊耳计算及说明：（体育馆）

1、 主梁共设置四个吊耳，布置见图，吊耳规格为—30×200×300

2、 吊耳必须与主梁横隔板及腹板焊接，设置吊耳时顶板开槽让其通过，将吊耳焊接在腹板及横隔板上。

3、 [image: image3.wmf]吊耳的焊角尺寸必须满足设计要求，焊缝表面不得有弧坑和裂纹，且不得有损伤母材的缺陷。

4、 主梁起吊时的吊耳受力情况：主梁重约33t，平均每个吊耳承担8.25 t，考虑到施工荷载及起吊加速增重的影响，每个吊耳实际承受提升力Qz=8.25×1.2=9.9t，相应钢丝绳的拉力T=12.65t，钢丝绳与水平面夹角为51.53。，故吊耳还承受二个水平方向拉力；

即Qx=7.8t，Qy=1.04t，其中须校核在QY和Qx作用下吊耳的强度。

1>Qz作用下：
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2>QX=作用下：

3>吊具选用：钢丝绳拉力T=12.65t，查表选用φ34钢丝绳6×19即可满足要求钢丝绳卸扣选用δ(6)/12.5t

吊耳计算及说明：（体育场西）

1、 主梁共设置四个吊耳，布置见图，吊耳规格为—30×200×300

2、 吊耳必须与主梁横隔板及腹板焊接，设置吊耳时顶板开槽让其通过，将吊耳焊接在腹板及横隔板上。

3、 吊耳的焊角尺寸必须满足设计要求，焊缝表面不得有弧坑和裂纹，且不得有损伤母材的缺陷。

4、 主梁起吊时的吊耳受力情况：主梁重约36t，平均每个吊耳承担9t，考虑到施工荷载及起吊加速增重的影响，每个吊耳实际承受提升力Qz=9×1.2=10.8t，相应钢丝绳的拉力T=14.0t，钢丝绳与水平面夹角为50.6。，故吊耳还承受二个水平方向拉力；

即Qx=8.81t，Qy=1.17t，其中须校核在QY和Qx作用下吊耳的强度。


1>Qz作用下：


2>QX=作用下：
  3>吊具选用：钢丝绳拉力T=14t,查表选用φ37钢丝绳6×19即可满足要求钢丝绳卸扣选用T(8)/16t

吊耳计算及说明：（怡景中学）

1、 主梁共设置四个吊耳，布置见图，吊耳规格为—30×200×300

2、 吊耳必须与主梁横隔板及腹板焊接，设置吊耳时顶板开槽让其通过，将吊耳焊接在腹板及横隔板上。

3、 吊耳的焊角尺寸必须满足设计要求，焊缝表面不得有弧坑和裂纹，且不得有损伤母材的缺陷。

4、 主梁起吊时的吊耳受力情况：主梁重约34t，平均每个吊耳承担8.5 t，考虑到施工荷载及起吊加速增重的影响，每个吊耳实际承受提升力Qz=8.5×1.2=10.2t，相应钢丝绳的拉力T=12.34t，钢丝绳与水平面夹角为55.76。，故吊耳还承受二个水平方向拉力；

即Qx=6.8t，Qy=1.35t，其中须校核在QY和Qx作用下吊耳的强度。
1>Qz作用下：

2>QX=作用下：

3>吊具选用：钢丝绳拉力T=12.34t,查表选用φ31钢丝绳6×19即可满足要求钢丝绳卸扣选用δ(6)/12.5t

吊耳计算及说明：（松园北街）

1、 主梁共设置四个吊耳，布置见图，吊耳规格为—20*200*300

2、 吊耳必须与主梁横隔板及腹板焊接，设置吊耳时顶板开槽让其通过，将吊耳焊接在腹板及横隔板上。

3、 吊耳的焊角尺寸必须满足设计要求，焊缝表面不得有弧坑和裂纹，且不得有损伤母材的缺陷。

4、 主梁起吊时的吊耳受力情况：主梁重约26t，平均每个吊耳承担6.5 t，考虑到施工荷载及起吊加速增重的影响，每个吊耳实际承受提升力Qz=6.5*1.2=7.8t,相应钢丝绳的拉力T=10.1t,钢丝绳与水平面夹角为51。，故吊耳还承受二个水平方向拉力；

即Qx=6.24t,Qy=1.23t,其中须校核在QY和Qx作用下吊耳的强度。
1>Qz作用下：

2>QX=作用下：


3>吊具选用：钢丝绳拉力T=10.1,查表选用φ31钢丝绳6×19即可满足要求钢丝绳卸扣选用δ(6)/12.5t

焊缝长度：	Lw =	=55mm（实际焊缝长度约300mm）





截面I-I处：VI—I=	=66N/mm2<fV=125N/mm2





截面I-I处：σII-II=	=20N/mm2<f=215N/mm2





30×150





0.7×16×160





30×50





9.9×10×103





9.9×10×103





9.9×10×103





截面Ⅲ-Ⅲ处：VⅢ—Ⅲ=	=13N/mm2<fV=125N/mm2





7.8×10×103





	σⅢ-Ⅲ=	=29.25N/mm2<f=215N/mm2





7.8×10×103×150





0.5×20×2002





30×200





焊缝长度：	Lw =	=60mm（实际焊缝长度约300mm）





截面II-II处：σII—II=	=24N/mm2<f=215N/mm2





0.7×16×160





30×50





30×150





截面I-I处：VI-I=	=72N/mm2<fV=125N/mm2





10.8×10×103





10.8×10×103





10.8×10×103





8.81×10×103×150





	σⅢI-ⅢI=	=33N/mm2<f=215N/mm2





1/2×20×2002





8.81×10×103





30×200





截面Ⅲ-Ⅲ处：VⅢ—Ⅲ=	=14.7N/mm2<fV=125N/mm2





0.7×16×160





10.2×10×103





30×150





10.2×10×103





30×50





截面I-I处：σII-II=	=23N/mm2<f=215N/mm2





截面I-I处：VI—I=	=68N/mm2<fV=125N/mm2





焊缝长度：	Lw =	=57mm（实际焊缝长度约300mm）





10.2×10×103





	σⅢI-ⅢI=	=113N/mm2<f=215N/mm2





截面Ⅲ-Ⅲ处：VⅢ—Ⅲ=	=11.3N/mm2<fV=125N/mm2





6.8×10×103×150





6.8×10×103





30×200





1/2×302×200





20×150





7.8×10×103





7.8×10×103





7.8×10×103





20×50





0.7×14×160





截面I-I处：σII-II=	=26N/mm2<f=215N/mm2





截面I-I处：VI—I=	=78N/mm2<fV=125N/mm2





焊缝长度：	Lw =	=50mm（实际焊缝长度约300mm）





截面Ⅲ-Ⅲ处：VⅢ—Ⅲ=	=15.6N/mm2<fV=125N/mm2





6.24×10×103





20×200





1/2×202×200





6.24×10×103×130





	σⅢI-ⅢI=	=202.8N/mm2<f=215N/mm2
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